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Kauffmann: Die Rentabilitit der mechanischen Erzrostung.

[ Zeitschrift fir
angewandte Chemie.

Zigarre, d. h. bei trockner Destillation der Tabak-
harze entstehen.

Kifling: Der Ruf: ,Hinde weg,
ihr Chemiker, vom Tabak, d. h. von der Tabak-

verbesserung®, ist, wie schon der Hinweis
auf Herrn Birgermeister Dr. Paulis humo-
ristische AuBerung iiber die Weinchemie er-
kennen laBt, nicht so ernst gemeint und

nur als ein viclleicht reichlich stark geratener
emphatischer Ausdruck zur Kennzeichnung der
Tatsache aufzufassen, daf auf diesem Gebiete trotz
zahlreicher und miihevoller Versuche bisher wenig
oder gar nichts erreicht ist. Niemand kann sehn-
licher als ich wiinschen, daf3 die Chemiker sich der
Tabaksuntersuchung, insbesondere auch der so sehr
wichtigen Tabakharze, mehr als bisher annehmen.
— Die sogenannte ,,Schwere* der Zigarren hiingt
meines Erachtens in erster Linie vom Nikotin-
gehalte des betreffenden Tabaks ab, wennschon
nicht geleugnet werden soll, daf auch das durch
die trockene Destillation entstehende, einstweilen
noch wenig untersuchte und charakterisierte Brenzol
als ein die ,.Schwere” becinflussender Faktor in
Betracht zu ziehen ist.

Prof. Dr. H. Erdmann - Charlottenburg-
Berlin. Wie urteilt der Herr Vortragende iiber be-
wuBte kiinstliche Zusitze zu Tabalk : )

1. um die Wirkung zu verstirken oder be-
stimmte Heilwirkungen hervorzurufen (z. B.
Opiate)?

2. um das Aroma zu erhdhen bzw. zu ver-

bessern (Cumarin)? o e

KiBling: Von dem reellen Zigarren-
fabrikanten werden Zusitze irgendwelcher Art
zu Zigarrentabaken besserer Qualitit perhor-
resziert. Medizinalzigarren, die mit bestimmten
Heilstoffen versetzt sind, finden sich einzeln im
Handel, haben aber nur geringe Bedeutung erlangt.
Zigaretten und geringerwertige Rauchtabake ver-
setzt man haufig mit Stoffen, welche die narko-
tische Wirkung erhohen (Opium) oder den Duft
des Rauches verstiarken sollen, wie z. B. Cumarin.
Jedenfalls 136t sich aber eine Verbesserung des
Tabaks durch Zusitze irgendwelcher Art schlechter-
dings nicht erzielen.

Die Rentabilitit der mechanischen
Erzrostung.

Von E. W. Kavrraanx-Koln.
(Eingeg. d. 8./9. 1905,)

Der von Herrn Direktor Lii ty in Heft 32(S. 1253)
dieser Zeitschrift veroffentlichte Vortrag iiber ,,den
neuesten Fortschritt beim Bleikammerprozef und
scinen EinfluB auf die Okonomie der Schwefelsiure-
gewinnung** ist zweifellos sehr interessant, erfordert
jedoch in bezug auf die Angaben iiber mechanische
Rostofen eine Richtigstellung.

Herr Liiity sagt, dal man in neuester Zeit
zu der Erkenntnis gekkommen sei, dic Anwendung
mechanischer Rostofen gestalte sich nicht immer
so vorteilhaft, wic man frither angenommen habe,

Das ist jedoch nicht zutreffend, vielmehr geht
das Gegenteil aus den Tatsachen der Praxis hervor. |

Die Umwandlung des Handbetriebes in den
mechanischen ist fiir alle eine so unabweisbare
Forderung der Zeitumstdnde, daB sie nicht mehr
aufzuhalten ist, auch wenn einzelne wenige Fabri-
kanten nicht gern an die Einfithrung solcher
moderner Apparate herangehen und mit dem alten
Handofen gerade so gut zu fahren glauben — die
Macht der Konkurrenz wird sie bald zur Nachfolge
zwingen. —

Auch Herr L i t y erkennt ja an, dal der grofle
Vorteil beim mechanischen Ofenbetrieb die Unab-
hingigkeit von Arbeitskriiften ist.

Wie groB dieser, innere, Vorteil ist, scheint
jedoch nicht genugend gewurdigt zu werden, und
ebenso wird das direkte Skonomische Ubergewicht
des mechanischen Betriebes iibcr den Handbetrieb
verkannt.

Was die inneren Vorteile betrifft, so deutet
Herr Liity selbst die heute schon bestehende
Schwierigkeit der Lohnfrage an, indem er statt des
frither landldufigen Lohnsatzes von M 3.— den
neueren Satz von M 4.— zu beriicksichtigen nicht
unterliBt. Tatsichlich sind Anzeichen vorhanden,
dalBl bei der Erzrostung binnen kurz oder lang dic
Arbeiterfrage zur Lebensfrage fiir den Schwefel-
siurefabrikanten werden wird; fiir die Rostanlagen
der Zinkhiitten ist sie es in viclen Fillen schon ge-
worden.

In richtiger Erkenntnis dieser Sachlage hat
sich denn speziell auch die deutsche Industrie mit
vollem Interesse der mechanischen Erzristung zu-
gewendet, und allerwiirts werden vorsorglich die-
jenigen Einrichtungen geplant und ausgefiihrt, die
eine ungestérte und gewinnbringende Fabrikation
gewihrleisten, auch dann noch, wenn mit der fort-
schreitenden Industrie der steigende Preis der
Menschenarbeit fiir den Rostbetrieb unerschwing-
lich geworden ist.

Dabei ist es die zu erwartende Lohnsteigerung
nicht allein, die MaBnahmen erfordert, es ist auch
zu rechnen mit der stetig abnehmenden Willigkeit
der Arbeiter, sich derartig schwerer und nicht ge-
rade gesundhcitsfordernder Arbeit zu unterziehen,
wic sie nun einmal der Handbetrieb erfordert.

Es sollte auch nicht unterschatzt werden, daf
der mechanische Rdstofen uns vom guten Willen
und der Sorgfalt des einzelnen Arbeiters unabhingig
macht insoweit, als er seine Arbeit — die Ent-
schwefelung der Erze -— in hochsier Vollendung
und stets gleichbleibend verrichtet.

Das sind Vorteile, dic an sich schon die Ein-
fihrung des mechanischen Ofenbetriebes recht-
fertigen, ja fordern.

Dazu kommt nun noch das Skonomische Uber-
gewicht der mechanischen Ofen im Betriebe. Herr
Lity bestreitet ein solches und sucht in dieser
Hinsicht Gleichwertigkeit des mechanischen und
des Handbetriebes nachzuweisen.

Die hierbei fiir den mechanischen Réstofen-
betrieb aufgestellten Zahlen kann ich jedoch nicht
als zutreffend anerkennen, wenigstens nicht fiir
Rostofen, Patent Kauffmann (die Herr Lty
in seinem Vortrage als System Humboldt be-
zeichnet, wiahrend die Maschinenbauanstalt H 1 m -
boldt in Kalk nicht Erfinderin und Patent-
inhaberin, sondern lediglich eine Zeitlang alleinige
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Lieferantin des Rostofensystems Kauffmann
war. Diese (fen werden von einer Spezialfirma,
der Erzrostgesellschaft in Koln geliefert.).

Der Preis einer Anlage von funf mechanischen
Réstofen, einschlieBlich der Dampfmaschine, der
Transmission, Rohrleitung und Staubkammer diirfte
unter normalen Verhéltnissen fertig montiert nicht
mehr wie ca. 50 000 M betragen.

Es resultiert daher eine jahrliche Verzinsungs-
und Amortisationsquote von

. 50 000.0,15 = 7500 M.

Fiir Bedienung der Ofen selbst rechnet Herr
L ity bei den hauptsichlich benutzten Kiesquali-
tdten 2 Mann pro Schicht. — Das mag ja wohl
fiir Ofen dlterer Konstruktion zutreffen, bei denen
einmal ziemlich viel Zeit auf Auswechseln defekter
Rithrarme zu verwenden ist, dann aber auch die
Instandhaltung der Herdsohlen bei backenden Py-
riten stetige Nachhilfe von Menschenhand erfordert.
Bei gut konstruierten Ofen kommt indesseh ein
regelmifBiger Ersatz defekter Riihrarme nicht in
Frage, da eine moderne Riihrwerkkonstruktion
selbst nach einem vollen Betriebsjahr nur geringen
Verschleifd zeigt und Auswechslung nicht erfordert.
Ebenso wenig ist hier menschliche Nachhilfe beim
Ofenbetrieb nétig, weil infolge der Unnachgiebig-
keit der Riihrarme ein Anbacken des Pyrites auf
der Herdsohle erfahrungsgemafl nicht stattfindet
(s. Metallurgie 1904, Heft 21, 456).

Es ist also bei der Anwendung solcher mecha-
nischer Ofen auch fiir eine Baiterie von finf und
mehr Stiick nur ein Mann pro Schicht erforder-
lich, der lediglich die Kontrolle und Schmierung der
bewegten Teile zu besorgen hat. Er soll in die
Maschinistenklasse rangieren, und mit M 4.—
Schichtlohn bewertet werden.

Auch Herrn Lt ys Angabe iiber den Kraft-
verbrauch trifft auf moderne Ofenkonstruktionen
nicht zu.

Nach genauen Messungen mit dem Ampéremeter
braucht jeder der 5 Ofen einschlieBlich des Uber-
setzungsverlustes 0,25—0,5 PS., je nach Belastung.

Bei einem Stundenpreis von 4 Pf fiir die
Pferdestirke ist daher eine Jahreseusgabe von
héchstens M 900:

24.0,5.5.0,04.360 = M 864.—
zu rechnen.

Was die Reparaturunkosten usw. betrifft, die
Herr L ity mindestens mit M 1250.— annimmt,
so diirfte fiir gute mechanische Ofen wegen der

hier kaum vorkommenden Rithrarmdefekte eine
Summe von M 1000.— reichlich geniigend
sein.

Diese Werte zusammniengestellt :

M
Betriebskoster . . .. . . . . . . . . ca. 900
Bedienung 2.4.360 . . c. .. .. 2880
Zinsen und Amortisation . . . . . . . . 7500
Ofenrcparaturen, Schmierung 1 600

Jahresausgabe 12 280
welche Summe hoch gerechnet ist.

Ohne auf dic L it t y sche Aufstellung der Be-
triebskosten fiir Handofen einzugehen, die doch
etwas gering veranschlegt erscheint, will ich die
Endsumme derselben mit 17 520 M annehmen,

wobei den jetzt iiblichen durchschnittlichen Min-
destldhnen Rechnung getragen ist. Es ergibt sich
dann folgender Vergleich :

M
Handbetrieb . . . 17520
Mechanischer Ofen . . 12280

Ersparnis pro Jahr 5240
zugunsten der mechanischen Ofen.

Das sind ca. 309%, der Gesamtjahreskosten des
Handbetriebes, ein Resultat also, das an sich schop
ausschlaggebend ist, ohne dafi die inneren
Vorziige des mechanischen Betriebes in die
Wagschale gelegt zu werden brauchen, die ja allein
schon die Umwandlung des Handbetriebes recht-
fertigen.

Uber die Priifung des Zementes.

i Erwiderung auf den Aufsatz von F. M. Meyer

Seite 1178.

In der von mir verfaliten Arbeit iiber Unter-
suchung von Verbrauchsmaterialien in Heft 20
dieser Zeitschrift, war auch von Portlandzement
die Rede (8.779). Eswurde bei dieser Gelegenheit ein
Fall aus der Praxis erwidhnt, wo einige Schichten
eines mit Beton ausgemauerten Schachtes mnicht
ordentlich abgebunden waren. Nach Untersuchung
dieser Schichten und Festsiellung von freiem
(Ca(OH), durch Auslaugen des betreffenden Beton-
mdortels fiihrte ich die miirbe Beschaffenheit des-
selben auf ein voraufgegangenes Treiben des an
dieser Stelle verwendeten Zementes zuriick, indem
ich sagte, dafl der Zement freie, nicht ausreichend
gebrannte Kalkteile enthalten habe, welche bei Her-
stellung des Mortels Kalkhydrat gebildet und das
Abbinden in der Weise beeintrichtigt haben, daf
infolge Volumenvermehrung die Schicht zersprengt
bzw. gelockert wurde, bevor die Erhirtung geniigend
vorgeschritten war. Diese Erklirung wurde von
zwei verschiedenen Seiten angegriffen. Vielleicht
hatte ich mich nicht klar genug ausgedriickt, die
Tonind.-Ztg. hat mich jedenfalls nicht richtig ver-
standen, da sie von Erhartungserscheinungen
spricht, die, abgesehen von der nicht ganz zu-
treffenden Weise, mit obiger Sache nichts zu tun
haben. TIch mdchte bei dieser Gelegenheit die
wenig feine Art der ausgeiibten Kritik der Tonind.-
Ztg. nicht unerwihnt lassen und mochte derselben
raten, in Zukunft sachlicher zu bleiben und nicht

“zu sehr zu verstehen geben, dall sie ohne eigene

Meinung blindlings fur die Portlandzementfabri-
kanten eintritt. Die Erklirung der Tonind.-Ztg.,
die auch Meyer-Burbach in seiner Erwide-
rung anfiihrt, die miirbe Beschaffenheit der Beton-
schicht auf Verwendung tonhaltigen Sandes zu-
riickzufiihren, wiire berechtigt, wenn die Schicht
aus 89 m Teufe mit 109, geringerem Tonerdegehalt
fest gewesen wiire. Das war aber nicht der Fall,
wie die Bezeichnung des Kernes aus dieser Teufe
auch angab. Der hohere Tonerdegehalt der einen
Schicht konnt: infolgedessen auch von einem. an
dieser Stelle verwendeten Steinschlag mit ent
sprechend hoherem Tongehalt herriihren. Ebenso-
wenig konnte ich der in der Abhandlung irrtim-
lich als bitumintse Substanz bezeichneten Diffe-



